MODURAWALL

INFORMACJE OGOLNE * GENERAL INFORMATIONS

PL
Produkty typu ModuraWall, wykonane z kompozytu, przeznaczone do wykorzystania jako do zewnetrznej i
wewnetrznej oktadzin budynkéw.
Produkty nalezy przechowywa¢ w krytych pomieszczeniach w warunkach suchych, o normalnej
wilgotnosci, z dala od zrodet ciepta, ostoniete przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, na
paletach transportowych lub pétkach diugosci nie mniejszej niz diugo$¢ opakowania. Niedozwolone jest
pozostawienie korficow opakowania bez podparcia.
Produkty transportowa¢ w pozycji poziomej w temperaturze nie przekraczajacej 60°C.
Przed montazem nalezy rozpakowac produkt i poréwnac kolorystyke
Do obrobki profili nalezy uzywa¢ konwencjonalnych narzedzi stolarskich do ciecia lub wiercenia
(patrz NARZEDZIA). Nalezy uzywa¢ pit o drobnych zebach; narzedzia mechaniczne do obrébki powinny
byé uzywane z takimi samymi lub wigkszymi predko$ciami jak przy obrébce drewna.
Naturalng cecha materiatu kompozytowego jest zmiana wymiaréw pod wptywem réznicy temperatur, przez
co produkt wymaga zapewnienia przerw dylatacyjnych. W przypadku rocznej amplitudy (roznicy miedzy
temperaturg maksymalng a minimalng) temperatur (w roku kalendarzowym poprzedzajacym montaz) dla
danego miejsca montazu:
- ponizej 50°C nalezy zapewni¢ przerwe dylatacyjng przypadajaca na kazde 10 mb elewacji,
- powyzej 50°C nalezy zapewnic przerwe dylatacyjng przypadajaca na kazde 8 mb elewacii.
Do wykonania przerwy dylatacyjnej mozna zastosowac element systemu np. przeksztatcona listwe U.
Nalezy zachowywa¢ odpowiednig wentylacje od dotu (ok 150 mm od powierzchni ziemi) i z géry $ciany
(ok 20 mm). Naturalng cechg profili z tworzyw sztucznych jest kumulacja ciepta. Niezachowanie wiasciwej
pustki powietrznej moze powodowac termiczng degradacie (zniszczenie) tworzywa.
W przypadku wystapienia widocznych wad produktu lub zauwazenia nieprawidtowosci nalezy zgtosi¢ je
niezwlocznie przed rozpoczeciem montazu do sprzedawcy.

MONTAZ

Konstrukcja nosna moze by¢ wykonana zaréwno z fat drewnianych jak i profili metalowych montowanych
bezposrednio do $cian. Zaréwno faty drewniane, jak i profile metalowe powinny by¢ wyréwnane przy
pomocy poziomicy, tak by tworzyly réwng ptaszczyzne; w razie potrzeby nalezy stosowaé kliny w celu
wyréwnania poziomu fat.

taty drewniane powinny by¢ wykonane z drewna dobrej jakosci, bez sekéw, o wilgotnosci 15-18%,
odpowiednio zaimpregnowanych o wymiarach 30 x 60 mm.

Do konstrukcji metalowej wykorzystujemy profile o przekroju UW/CW.

Zaréwno drewniane jak i metalowe taty montujemy w odlegtosci max. 40 cm, liczac od $rodka tat.

Przy montazu paneli nigdy nie wkreca¢ wkretu do korca, tzn. tak by gltowka bezposrednio dotykata
powierzchni panela - moze to ogranicza¢ mozliwos¢ rozszerzenia/skurczu profilu. Zachowaj maty odstep
pomiedzy powierzchnig panelu a dolng ptaszczyzng gtéwki wkretu, tak by mozna byto poruszaé panelem
w plaszczyznie horyzontalnej (poziomej) po przykreceniu go do fat.

Podczas instalacji paneli i elementéw mocujgcych, $ruba musi by¢ wkrecona w $rodku otworu
przeznaczonego do mocowania. Zabrania sie¢ mocowania bezposrednio przez powierzchnig profili.

Dla montazu paneli elewacyjnych nalezy uzywa¢ wkretow zgodnych ze specyfikacjg techniczng producenta.
Zabrania si¢ wykorzystywania wkretéw ze stozkowym them, nie spatniajgcych wymagan producenta.

Przy taczeniu piyt, zaréwno w pionie, jak i w poziomie nie stosujemy zadnych odstepéw. Panele powinny
maksymalnie wchodzi¢ w zamki.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Panele i listwy mozna czysci¢ od czasu do czasu roztworem domowego detergentu o temperaturze
nie przekraczajacej 40°C. Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw i podobnych agresywnych i zracych plynéw.
Przemy¢ powierzchnie czysta wodg po umyciu.

OPISY DO RYSUNKOW: 1.1. Montaz fat poziomych. / 1.2. Potozenie warstwy izolacyjnej i folii paroizolacyjnej.
/1.3. Montaz fat pionowych. / 2.1. Montujemy wieszaki do konstrukcji metalowej. / 2.2. Montaz warstwy
izolacyjnej. / 2.3. Montaz folii paroizolacyjnej (zabezpieczajacej przed rozwojem plesni i grzybow). / 2.4.
Montaz profili metalowych do zaczepéw, wystajace czesci zaczepdw nalezy odgiac. / 2.5. W naroznikach,
w odstepach co 400 mm, montujemy dodatkowe blachy pomocnicze umozliwiajace przymocowanie
naroznikéw. / 2.6. Przekréj poziomy. / 3.1. Zastosowanie listwy wentylacyjnej dolnej SV-11,5. / 3.2. Na
poczatku montujemy listwe startowa, nastepnie listwy wykoriczeniowe. / UWAGA! Nalezy stosowaé wkrety
odpowiedniej wielkosci. / 3.3. Panel rozcinamy na dwie czesci - jedng montujemy na poczatku, druga bedzie
wykorzystana na koncu rzedu. / 3.4. Pierwszy panel zaczepiamy o listwe S.LS..., przykrecamy panel wkretami
w wyznaczonych do tego otworach. / 3.5. Podczas montazu nalezy zachowac odstepy dylatacyjne, tak, by
mozna byto panel (rzad paneli) przesuna¢ w poziomie. / 3.6. Kazdy kolejny panel wczepiamy w poprzedzajacy
ruchem do dotu i do boku. / 3.7. Wkrety przykrecamy na $rodku otworu montazowego. / 3.8. Montaz ostatniego
panela i wezesciej przycietej koncowki wykonujemy lekko uginajac ztgczone ze sobg elementy. / 3.9. Nastepny
rzad znowu rozpoczynamy od przycietego panela. taczenia paneli w kolejnym rzedzie powinny sie znalez¢
w 1/2 lub 1/3 szerokosci paneli z poprzedniego rzedu. / 3.10. Nalezy kontrolowac¢ prawidlowo$¢ montazu
przy wykorzystaniu poziomicy. / 3.11a/3.11b. Przy gornej krawedzi $ciany wykorzystujemy dwuczesciowq
listwe wentylacyjng FS-262, najpierw mocujemy spodnig cze$¢ listwy. / 3.12. Montaz ostatniego rzedu paneli -
docietych na odpowiednig wysokosc¢. / 3.13/3.14. Dylatacja przy listwie FS-262. / 3.15. Przeksztalcenie listwy U
(wykorzystanie przy przerwie dylatacyjnej). / 3.16. Wykonanie przerwy dylatacyjnej z uzyciem przeksztatconej
listwy U. / 4.1. Zastosowanie listew przy skosach - w przypadku listwy FS- 252 nalezy zachowac odstep wentylacyjny
ok 5 mm od krawedzi $ciany. / 5.1/5.2. Podkonstrukcja wokdt otworow okiennych/drzwiowych-drewniana./5.3. Podkostrukcja
wokét otwordw okiennych/drzwiowych - metalowa. / 5.4. Zastosowanie elementéw wykorczeniowych przy obudowie
otworéw okiennych/drzwiowych. / 6.1. Zatozenie plyt wokét otworu okiennego. / 6.2-6.3. Montaz profilu
jako parapet zewnetrzny (z uzyciem pianki PUR do zastosowan zewnetrznych). / 6.4. Montaz profilu
jako wytogi okienne. / 6.5-6.6. Montaz wykonczen.
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Products made from composite type ModuraWall should be used as exterior and interior cladding of buildings.
Products should be stored in covered areas, in dry conditions with normal humidity, away from heat,
protected from direct sunlight, on transport pallets or shelves length not less than the length of the package.
Itis not allowed to leave the ends of the package without support.
Products should be transported in a horizontal position, at a temperature not exceeding 60°C.
Unpack the product and compare the colours before installation. Minimum shade differences are admissible.
After installation, complaints regarding differences in panel colors will not be accepted.
Machining of the profiles should be performed using conventional woodworking tools for cutting or drilling
(see TOOLS). Use fine toothed saws; mechanic tools for machining should be used with the same or higher
speeds as for woodworking.
A natural feature of the composite material is the dimensional change under the influence of temperature
differences, which requires the product to provide expansion joints. In the case of the annual amplitude
(difference between the maximum and minimum temperature) of temperatures (in the calendar year
preceding installation) for a given installation site:
- below 50 ° C, an expansion joint should be provided for every 10 rm of the facade,
- above 50 ° C, an expansion joint should be provided for every 8 rm of the facade.
An element of the system, e.g. a transformed U profile, can be used to make an expansion joint.
Maintain appropriate ventilation from the bottom (approx. 150 mm from the ground) and top side of the wall
(approx. 20 mm). Heat accumulation is a natural feature of the profiles. Failure to maintain appropriate air
gap may cause thermal degradation (destruction) of the material.
If any visible flaws emerge or irregularities are detected, report them immediately to the seller before
installation.

INSTALLATION

The bearing structure may be made of wooden battens or metal profiles mounted directly on the walls.
Both the wooden battens and metal profiles should be adjusted with a level, so they form an even surface;
use wedges to align the battens, if necessary.

The wooden battens should be made of high-quality timber, free from knots, with a moisture content of 15 to
18%, properly impregnated, with the dimensions of 40 x 60 mm.

We use UW / CW profiles for the metal structure.

Both wooden and metal battens are installed at a distance of max. 40 cm from the center of the battens.
When installing panels, never fully screw in the screw, i.e. so that the head directly touches the panel surface
- it may limit the possibility of expansion / contraction of the profile. Keep a small space between the surface
of the panel and the bottom plane of the screw head so that you can move the panel in a horizontal plane
after screwing it to the battens.

During the installation of panels and fixing elements, the bolt should be screwed in the centre of the
mounting hole. Mounting directly through the profile surface is not allowed.

For installation of wall cladding panels, use screws being in accordance with the technical specification
provided by the manufacturer. It is not allowed to use countersunk screws which do not meet the
manufacturer’s requirements.

Do not make any spaces when joining the boards, both in vertical and horizontal position. The panels should
go into the interlocking joints to the maximum possible extent.

CLEANING AND MAINTENANCE

Clean the panels and strips from time to time using a domestic solvent-free detergent with a temperature
not exceeding 40°C. Protect the product against mold and harmful chemicals. Do not use solvents or similar
aggressive and caustic fluids. Wash the surface with clean water after cleaning.

Before cleaning, check the detergent on a small area in an invisible place.

DRAWINGS DESCRIPTIONS: 1.1. Mounting of horizontal battens. / 1.2. Laying of isolating layer and vapour
barrier foil. / 1.3. Mounting of vertical battens. / 2.1. Installation of the hangers for metal substructure. / 2.2.
Insulating layer installation. / 2.3. Vapor barier installation (which protects against the growth of mold and
fungi). / 2.4. Fixing metal profiles to hooks, hooks protruding parts must be bent out. / 2.5. In the comers,
at intervals of 400 mm, should be installed additional auxiliary sheets for mounting corners. / 2.6. Horizontal
section. / 3.1. Use of the lower ventilation trim SV-11,5. / 3.2. We mount starting trim first, than we proceed with
finishing trims. WARNING! Use the appropriate size screws. / 3.3. Cut the panel into two - install the first one at
the beginning and use the other at the end of the row. / 3.4. First panel is attached to S.LS... frim and secured
with screws at designated mounting holes. / 3.5. The dilatation spaces are to be maintained while mounting
so that you can move panel (row of panels) horizontally. / 3.6. Attach each successive panel to the preceding
one moving it downwards and sidewards. / 3.7. Screws are to be placed in the middle of mounting hole. / 3.8.
Install the last panel and the previously cut ending slightly bending the joined elements. / 3.9. Start the next
row from the cut panel. Panel connections in the next row should be located in the middle of each board in the
previous row. / 3.10. Check the correctness of the installation using a level. / 3.11a/3.11b. At the upper edge
of the wall, use a two-piece FS-262 ventilation trim, attaching it from the underside.3.12. Installation of the last
row of panels — cut to the appropriate height. / 3.13/3.14. Extension joint for FS-262 trim. / 3.15. Transformation
of the U slat (use for expansion joint). / 3.16. Making an expansion joint with the use of a transformed U-strip.
/4.1, Trims for sloped walls — in the case of FS-252 trim, ensure a ventilation gap of approximately 5 mm
from the edge of the wall. / 5.1/5.2. Sub-structure around window/door openings — wooden. / 5.3. Sub-structure
around window/door openings — metal. / 5.4. Finishing elements for enclosing window/door openings. /
6.1. Installation of boards around window openings. / 6.2-6.3. Installation of profile as an outer sill (using
polyurethane foam for outdoor applications). / 6.4. Installation of profile as window lapels. / 6.5-6.6. Installation
of finishes.



RU

M3nenus AOMKHbI XPaHUTBCA B KPbITbIX MOMELLEHUAX C CYXM HOPMAMbHO-BNAXHOCTHBIM PEXIMOM
BAAnM OT HarpesaTerbHbX MPUGOPOB, MPERoXpaHAs OT BO3AENCTBUS MPAMbIX COMHEMHbIX Nyyeld, Ha
TPaHCMOPTHbIX NOAAOHAX WM CTENnaxax AnMHOM He MeHee AMHbI kopobku. He fonyckaeTcs caicatve
cBOBOAHBIX KOHLIOB KOPOBOK.

1A3nenns cnepyeT TpaHCNOpTUPOBATL B FOPU3OHTaNBHOM NONOXeHN Ny Temneparype He 6onee 60°C.
lepen MOHTaXOM pacnakyiiTe Bce naHenu W cpaBHUTe LBET. [lonycKaloTCH MUHUMAmbHbIE OTNNYMS B
oTTeHKax. [ocne MOHTaXxa peknamaLyy Ha pasHble LiBeTa naHenel NpuHuMaTses He GyayT.

[linst o6pabotkv npochunedt cnepyeT ucnonb3oBaTh TPaAULUMOHHBIE CTONSIPHbIE MHCTPYMEHTBI AMsSt PEskyt
vnm caepriermst (cm. UHCTPYMEHTBI). CnienyeT ucnonb3osaTh nnmbl ¢ MenkiMi 3yBLami; MexaHuyeckme
VHCTPYMEHTbI nst 06paboTKM AOMKHbI MCTION3OBATECA CO CKOPOCTAMY He MeHblLe, YeM npu obpaboTke
APEBECHHbI.

EcTecTBeHHO 0COBEHHOCTBIO KOMNOUTHOTO MaTtepuana SBMAETC WM3MEHeHMe paaMepoB  Moj
BO3E/CTBIEM TEMNEpaTypHbIX Mepenapos, uTo Tpebyer oT uanenus obecrieyeHns TemnepaTypHbIX
3a30p0B. B criyyae rofosoi amnanTyab! (pasHuLibl MEXY MaKkCManbHOM 1 MUHAMANLHON TEMMEepaTypoii)
Temnepatyp (B KaneHzapHoM Oy, MPEALIECTBYIOLEM YCTAHOBKE) ANS AAHHOTO MECTa YCTaHOBKY:
- Huke 50°C Ha kaxable 10 NoroHHbIX MeTpoB (hacaza HeoBXOAVMO NPEAYCMOTPETL KOMMEHCALIMOHHbI LLIOB,
- BbilLe 50°C Ha kaxzple 8 MoroHHbIX MeTPOB (acada AomKeH BbiTb MpeaycMOTPEH KOMMEHCALWOHHBIIA LLIOB.
OneMeHT cucTeMbl, Hanpumep, TPaHCHOPMUPOBaHHbII U-06paHbiit Mpodunb, MOXHO MCTONb30BATL AN
C03MjaHNs KOMMeHcaTopa.

Crepyer ofecneunTs COOTBETCTBYIOLLYIO BERTUNALMIO CHU3Y (OK. 150 MM OT YpOBHS 3eMni) 1 cBepXy
CTeHbI (0k. 20 MM). ECTECTBEHHOE CBOVCTBO NPOGMIEN U3 KOMNO3UTa — akkymynsums Tenna. OTcyTcTaMe
WNM HEAOCTATOYHAs WMPUHA BEHTUMALMOHHBIX 3a30POB MOXET MPUBECTU K TEpMUYECKOV Aerpaaumi
(PpaspyLLeHnio) MaTepuana.

B cnyyae nosenenns BuOMMbIX [EEKTOB u3nenMA Mnu OBHapyXeHUs HeucrpaBHOCTel cnepyet
He3aMennUTenbHO CooBLUNTL O HlX NPOAABLIY Neper Ha4anoM MOHTaxa.

MOHTAX

HecyLuias KOHCTPYKLIMS MOXET BbINOMHATLCA Kak 13 IePEBAHHbIX PEeK, Tak v U3 MeTannuyeckux npodunei,
MOHTMPYEMbIX HEMOCPEACTBEHHO K CTeHaM. Kak JAepeBsHHble pelikv, Tak U MeTannuyeckvie mpodunu
[JOMKHbI BbIDABHUBATLCS C MOMOLLbBK YPOBHS TakiM 06pa3omM, 4tobbl 06pasyeMble NOBEPXHOCTY Bbin
POBHbIMY; B Cly4ae HeOBXOAUMOCTM [iMs BbIpaBHVBAHIS YPOBHS PEEK CriedyeT UCnonb3oBaTb KiMHOBbIE
yropel.

[lepeBfiHHble peiikin AOMKHbI W3TOTABNMBATLCA M3 BHICOKOKAYECTBEHHOW [peBecHHbl Be3 Cyuykos C
BnaxHocTblo 15-18% v Hagnexalwei umnperxavmert paavepom 40 x 60 mu.

[Inst MeTannuyeckx KOHCTPYKLVIA ucronbaytotest npochnm ¢ M-06paskbiM / C — 06pasHbIM CeyeHmeM.
Kak aepeBsHHble, Tak 1 METannuyeckve peitkin MOHTUPYIOTCS Ha paccTosHUM Makc. 40 CM OT cepeayHbl peek.
Tpu MOHTaXe naHenelt Hv B KoeM Cryyae He CriedyeT BKpYuMBaTb Lypyn AO KOHLA, T. €. TaK, YTobbl
TONI0BKA Kacarnach HenocpeacTBEHHO MOBEPXHOCTM MaHENn — 3T0 MOXET OrpaHiMBaTb BO3MOXHOCTb
pacLumpenms/cxaTus npocuns. Cobntoparite HeBOMbLLOA 3a30p MEXAY NOBEPXHOCTBIO NAHENM U HIKHEN
NMOCKOCTbHO FONOBKY LLUYPYNa Tak, YToBbl MOXHO BbiNo NepemelLLaTh NaHenb B rOPU3OHTamNbHOM NAOCKOCTA
riocne NpUKpy4MBaHKs €ro K peitkam.

NARZEDZIA » TOOLS
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PL | wkrety do montazu na konstrukcji drewnianej
EN | screws for installation on a wooden structure
RU | Wypynbl Ans ycTaHOBKM Ha [epeBsiHHON oBpeLueTke

Wanenus komnoauHble TN ModuraWall npesHasHadeHbl Anst HapyKHOW 11 BHYTPeHHei! 06M1L0BKI 3AaHNIA.

« Tpv MOHTaxe naHeneil 1 JOBOPHbIX SMEMEHTOB , CaMOPE3bl HYXHO BKPY4MBATb MO LIEHTPY OTBEPCTUS
npenHasHadeHHoro Ans kpenexa. (SAMPELLAETCA Bkpyunsath camopesbl HEMOCPEACTBEHHO B Maccy
npocouns.)

Mpu MoHTaXe (hacafHbiXx MaHenel WMCMOMb3yKTCA CaMOpesbl C TEXHUYECKVMM XapaKTepucTAKaMit
Yka3aHHbIMY 3aBOSOM 13roToBUTENEM. (3anpeLLaeTes UCTIoNb30BaTb CaMOPE3bl C KOHYCHBIMM LUNsMKaMu ¢
TEXHUYECKVMU XapaKTEpUCTKaMU He COOTBETCTBYHOLLMMIA YKa3aHsIM 3aBOAA W3TOTOBUTENS).

Kak o TOPWU30HTaNW, Tak U N0 BEPTUKANW He Ha[o [enatb 3a30pbl MeXAY naHenamu, CTbikyem ux B na3 (SHMOK).

OYMCTKA MyXxon

MaHenM ¥ nnaHkM MOXHO NEpUOSMYECKW YMCTUTL PacTBOPOM BbITOBOTO uuCTsLWEro cpeactea Ge3
pacTBopuUTeNns ¢ TemnepaTtypoil He Bbilwe 40°C. 3aLuuwalite NPOAYKT OT NNECeHN U BPEAHbIX XUMUYECKUX
BelecTs.He wcronbayitte abpasuBHbe UMCTSIUME CPEACTBA, PACTBOPUTENM W [PYTME aHasorMyHble
arpeccyBHbIE W eakue XUAKocTH. Tocne O4UCTKM MPOMOIATE MOBEPXHOCTb YUCTON BOSON.

Mepes 04MCTKOI NPOBEpPLTE MOtOLLEE CPEACTBO Ha HEBOMBLIOM y4acTke B HEBWAVIMOM MECTE.

OMWUCAHVE YEPTEXEM: 1.1.

1.1, MoHTax ropusoHTanbHbix peek. / 1.2, Pacronoxerue TennousonsLMOHHOrO Matepuana 1 nneHku
napou3onaLmMoHHoN. / 1.3. MoHTax BepTUKanbHbIX peek. / 2.1. YcTaHOBKa KpHOYKOB ANst METanmu4eckoin
KOHCTPYKLWK. / 2.2. YCTaHOBKa M30MSILMOHHOTO crost. / 2.3. YCTaHoBKa NapoM3onsiLum (3aLLyLLaeT oT pocta
nneceHu 1 rpubkos). / 2.4. MoHTax MeTannuyeckux npodunei Ha KpIodkw, BbICTYNatoLLMe YacTh KpHOYKOB
Hago corHyTb. / 2.5. Mo yrmam, ¢ uHTepeanom 400 MM, YCTaHOBUTE [OMOMHUTENbHbIA BCOMOraTenbHbil
MeTannu4eckuit IMCT AN MoHTaxa yrmos. / 2.6. TopusoHTanbHoe cevenue. / 3.1. MpuMeHeHne HikHe
BEHTUNALWMOHHONM nnaHku SV-11,5. / 3.2. BHayane ycTaHaBnMBaem CTapToBYI0 NNaHKy, 3aTeM OTAENoqHble
nnaxku. BHUMAHWE! Ucnonbayiite Lwypynbl cooTBeTCTBYtOLEro pasmepa. / 3.3. MaHenb paspesaertcs Ha
[1BE YaCT!l — OiHa MOHTUPYETCA CHayana, a BTOpas 1Cnomnb3yeTcs Ha kowue pspa. / 3.4. Mepsyio naHenb
3auennsem 3a nnaHky S.LS..., NpukpyuMBaem naHemb Lypynami B MOHTaxHble oteepcTus. / 3.5. Mpu
MOHTaxe HeoBXonMMO OCTaBNATb TEMNEPaTypHbIil 3330p, Tak YTO Bbina BOIMOXHOCTb MEpeMecTUTb NaHerb
(psim naveneit) no ropusonTanu. / 3.6. Kaxnast HoBasi naHenb BCTaBNSIETCS B NPeAbiBYLLMIA Psif ABWKEHNEM
BHU3 1 B6OK.3.7. LLlypyn BKpyuMBaem B cepeanHe MOHTaxHoro oteepcTus. / 3.8. MoHTax nocnenHen naHenn
1 pe/BapuTenbHO 06Pe3aHHOro KOHLA BbINOMHSAETCS MOCPEACTBOM HECUIBHOMO Crinba CoeanHERHbIX ApYr C
Apyrom anemeHToB. / 3.9. CnieaytoLwyii psii CHOBa HaYMHaeTCs ¢ NOApe3aHHol naHenu. CoeanHes naHenv B
creaytoLLem sy AOMKHbI HAXOAUTBCSA B 1/2 unu 1/3 npuHbl naHenn u3 npeabiaywero psga. / 3.10. Cnenyer
KOHTPONMMPOBATb NPaBUILHOCTb MOHTaXE C MoMoLLbto ypoBHst. / 3.11a/3.11b. Y BepxHero kpast ucnonbayercs
ABYXKOMMOHEHTHAs BEHTUNALMOHHAs nnaHka FS-262, cHayana KpemuTcs HikHSS YacTb nnaku. / 3.12.
MoHTax nocrefHero psina naHene, 06pesanHbIx 40 COOTBETCTBYHLEN BbicoTbl. / 3.13/3.14. Paciwmperne
y nnatkn FS-252. / 3.15. Mpeobpasosanue U-o6pasHoli nnaHku (MCnonb3oaHie Ans KOMMEHCALMOHHOMO
wea). / 3.16. BbinonHeHWe kKoMNEHCALMOHHONO LUBa C WUCTONb30BaHWeM TpaHcdopmmupyemoii U-06pasHoit
nontockl. / 4.1, Micnonb3oBaHie nnaHok y ckocoB — B cryyae nnaHku FS-252 cnepyet cobnionatb
BEHTUNSLMOHHBIA OTCTYN OKOMO 5 MM OT Kpasi CTeHbl. / 5.1/5.2. MoAKOHCTPYKLMS BOKPYT OKOHHbIX/ABEPHBIX
MpOeMOB — AepeBsHHas. / 5.3. TOAKOHCTPYKLMA BOKPYT OKOHHbIX/ABEPHBIX MPOEMOB — MeTannuyeckas. /
5.4, Vicnonb3oBaHie 0TAEN04HbIX 3neMeHToB npu 06paboTke OKOHHbIX/ABEPHBIX NPoeMoB. / 6.1, YcTaHoBKa
TNUTOK BOKPYT OKOHHOTO npoema. / 6.2-6.3. MoHTax npodunsi kak HapyHOro NoOKOHHIKA (C UCMIONb3oBaHMeM
nonMypEeTaHOBOM NeHbI 41st NPUMEHEHUs BHe nomeLLeHuit). /.6.4. MoHTax npoduns kak OKOHHOTO OTKoCa.
| 6.5-6.6. MoHTaX OTAENOYHbIX 3NEMEHTOB.
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PL | wkrety do montazu na konstrukcji metalowej
EN | screws for installation on a metal structure
RU | Wwypynbl fns yCTaHOBKW Ha METannu4eckoii obpeLueTke



PANELE | LISTWY WYKONCZENIOWE + FINISHING PANELS AND MOULDINGS
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Brick.U
Sand Stone.U
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Sand Stone.NZ
Clinker.NZ
FS.262...

F§.252...

1000
1000
1000
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Brick.P
Sand Stone.P
Clinker.P

Stone.P
S.LS...



1. KONSTRUKCJA NOSNA DREWNIANA * METAL BEARING STRUCTURE
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2. KONSTRUKCJA NOSNA METALOWA + WOODEN BEARING STRUCTURE

21 2.2
LT S
L % B
®e
n‘j,ﬂ‘ . ° i
A af | *e
S L o’ﬂ"ﬂ ?e
[ e
Slama
L} s ®
el ¢ oy A
) s o
e *e ¢
%o *e
] o
2.3 24

20 mm
e/

7/+15Umm




25

420 mm 420 mm
7

B.NZ/S.NZ/SS.NZ/C.NZ

A- Blacha pomocnicza * Auxiliary metal sheet « BcnomoratenbHas nnactuxa
B - Klamra « Clamp + Ckoba
C - Profil UW/CW + Profile UW/CW « Mpodpunb M-06paaHblit / C-06pasHblit

3. ETAPY MONTAZU + INSTALLATION STAGES
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B.U/S.U/SS.U/IC.U

B.NZ/S.NZ/SS.NZ/C.NZ
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A- Panel + Panel * Maxens

B - Profil UW/CW « Profile UW/CW « M-06pasHbiii / C-06pasHblii

C - Paroizolacja * Vapour barrier * Mapousonsius
D - Ocieplina * Warming lining* YTennerue
E - Sciana * Wall + Crexa
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3Na

FS-262M
B.U/S.U/SS.U/C.U

B.U/S.U/SS.U/C.U
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5°C..+20°C = XX=10mm
+20°C.. +40°C = XX=5mm
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4. ETAPY MONTAZU + INSTALLATION STAGES
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5. ETAPY MONTAZU - OKNA, DRZWI + INSTALLATION STAGES - WINDOWS

5.2
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5.4

5.3

A

B
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A - Profil aluminiowy « Aluminum profiles AntomuHneBbIl npoduns
B - Profil aluminiowy « Aluminum profile « AntomMuHeBbiit npocdunb

C - Blacha pomocnicza * Auxiliary metal sheet « BcnomoratenbHas nnactvxa

D - Klamra * Clamp * CkoGa

E - Ocieplina * Warming lining + Yrennexue

6. ETAPY MONTAZU - OKNA, DRZWI | PARAPET + INSTALLATION STAGES - WINDOWS, DOORS AND WINDOW SILL
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